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Załącznik nr 3 do Formularza oferty – Wzór wykazu zastosowań rozwiązań technologicznych
„Modernizacja linii sortowania odpadów w ZUOK Orli Staw”
Załącznik nr 3 do Formularza oferty – Wzór wykazu zastosowań rozwiązań technologicznych – Dokument, który Wykonawca zobowiązany jest złożyć wraz z ofertą.

	Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiającego: 
	JRP.271.1.2.2018


WYKAZ ZASTOSOWAŃ ROZWIĄZAŃ TECHNOLOGICZNYCH

Wykaz zrealizowanych przedsięwzięć, gdzie zastosowano oferowane rozwiązania technologiczne spełniające wymagania określone w SIWZ, w tym w OPZ a dotyczące technologii instalacji do sortowania.

OŚWIADCZAM(Y), ŻE: 
1. Wszystkie informacje podane w oświadczeniu są aktualne i zgodne z prawdą oraz zostały przedstawione z pełną świadomością konsekwencji wprowadzenia Zamawiającego w błąd przy przedstawianiu informacji.
2. Oferowane przez nas rozwiązania technologiczne były min. 3-krotnie zastosowane zgodnie z poniższymi zestawieniami:

1. Zestawienie miejsc zastosowania rozwiązań technologicznych
	Nr poz.
	[bookmark: _GoBack]Nazwa instalacji/zakładu zastosowania rozwiązań technologicznych
	Użytkownik instalacji/zakładu
(nazwa, adres, nr telefonu do kontaktu)

	1. 
	
	

	1. 
	
	

	1. 
	
	

	…
	
	



1. Wykaz zastosowań
	Lp.
	Rozwiązania technologiczne wymagane do uwzględnienia w projekcie
	Przykładowe miejsca zastosowania

	
	
	Nr 
poz.
	Nr 
poz.
	Nr 
poz.

	1.
	Rozrywanie worków z odpadami komunalnymi celem wydobycia zawartych w workach odpadów
	
	
	

	2.
	Możliwość podawania odpadów poprzez rozrywarkę oraz niezależnie bezpośrednio na przenośnik stanowiący stację nadawczą odpadów
	
	
	

	3.
	Wstępna segregacja i kontrola strumienia odpadów kierowanych na linię technologiczną realizowana w kabinie wstępnej segregacji
	
	
	

	4.
	Trójfrakcyjny podział granulometryczny realizowany na sicie bębnowym o średnicy min 3,0m z wydzieleniem frakcji do biologicznej stabilizacji o uziarnieniu 0-60/80 mm
	
	
	

	5.
	Wydzielenie metali żelaznych z frakcji 0-60/80 mm realizowane poprzez separator metali 
	
	
	

	6.
	Skierowanie frakcji nadsitowej pow. 300/340 mm do kabiny segregacji celem wydzielenia frakcji surowcowych kierowanych do recyklingu
	
	
	

	7.
	Wydzielenie metali żelaznych z frakcji 60/80-300/340 mm realizowanej poprzez separator magnetyczny 
	
	
	

	8.
	Wydzielenie metali nieżelaznych z frakcji 60/80-300/340 mm realizowanej poprzez separator metali nieżelaznych
	
	
	

	9.
	Skierowanie metali żelaznych i metali nieżelaznych wydzielonych ze strumienia 60/80-300/340 mm do kabiny sortowniczej doczyszczania metali
	
	
	

	10.
	Zastosowanie separacji optycznej tworzyw sztucznych dla frakcji średniej 60/80-300/340 mm odpadków komunalnych zmieszanych wydzielonych w sicie bębnowym
	
	
	

	11.
	Zastosowanie separatora optycznego pozytywnego i negatywnego sortowania tworzyw sztucznych[footnoteRef:1] [1:  Przez pozytywne sortowanie tworzyw sztucznych rozumie się opto-pneumatyczne wydzielenie tworzyw sztucznych w celu ich skierowania do dalszego procesu sortowania tworzyw sztucznych, a pozostały tj. niewydzielony jako tworzywa sztuczne strumień odpadów jest skierowany do procesu sortowania odpadów pozostałych po wydzieleniu tworzyw sztucznych, tj. złożonych głównie z innych materiałów niż tworzywa sztuczne.
Przez negatywne sortowanie tworzyw sztucznych rozumie się opto-pneumatyczne wydzielenie strumień odpadów złożonych głównie z innych materiałów niż tworzywa sztuczne w celu ich skierowania do procesu sortowania innych materiałów niż tworzywa sztuczne, a strumień pozostały po wydzieleniu tych odpadów, tj. tworzywa sztuczne jest skierowany do dalszego procesu sortowania tworzyw sztucznych.] 

	
	
	

	12.
	Zastosowanie separacji balistycznej dla tworzyw sztucznych wydzielonych za pomocą separatora optycznego z frakcji średniej 60/80-300/340 mm celem rozdziału na frakcję lekką-płaską (2D) oraz ciężką-toczącą się (3D)
	
	
	

	13.
	Zastosowanie separacji optycznej w układzie wielostopniowym (co najmniej 3 separatory optyczne) do wydzielania tworzyw z frakcji ciężkiej – toczącej się (3D) po separatorze balistycznym
	
	
	

	14.
	Zastosowanie dwukrotnego optycznego wydzielania dwóch różnych frakcji materiałowych tworzyw twardych 3D na co najmniej trzech pracujących w jednym układzie technologicznym separatorów optycznych tworzyw twardych 3D z mechanicznie dzielonych na dwie części przenośników przyspieszających
	
	
	

	15.
	Zastosowanie separacji optycznej do wydzielenia papieru mix z frakcji pozostałej po wydzieleniu tworzyw sztucznych na pierwszym separatorze optycznym dla frakcji średniej 60/80-300/340 mm
	
	
	

	16.
	Zastosowanie separatora optycznego pozytywnego i negatywnego sortowania papieru[footnoteRef:2] [2:  Przez pozytywne sortowanie papieru rozumie się opto-pneumatyczne wydzielenie papieru w celu jego skierowania do dalszego procesu sortowania papieru (tj. automatyczne lub manualne doczyszczanie papieru), a pozostały tj. niewydzielony jako papier strumień odpadów jest skierowany do procesu sortowania odpadów pozostałych po wydzieleniu papieru, tj. złożonego głównie z innych materiałów niż papier.
Przez negatywne sortowanie papieru rozumie się opto-pneumatyczne wydzielenie strumienia odpadów złożonych głównie z innych materiałów niż papier w celu ich skierowania do procesu sortowania innych materiałów niż papier, a strumień pozostały po wydzieleniu tych odpadów, tj. papier jest skierowany do dalszego procesu sortowania papieru (tj. automatyczne lub manualne doczyszczanie papieru).] 

	
	
	

	17.
	Doczyszczanie wszystkich frakcji wydzielonych przez separatory optyczne w kabinie sortowniczej
	
	
	

	18.
	Prasowanie frakcji materiałowych kierowanych do recyklingu oraz odzysku energetycznego
	
	
	




UWAGA :
Za realizacje wykonane Zamawiający uznaje takie, które są wdrożone i są użytkowane.

Podpis(y):
	Lp.
	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Nazwisko i imię osoby (osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Podpis(y) osoby(osób) upoważnionej(ych) do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów)
	Pieczęć(cie) Wykonawcy(ów) 
	Miejscowość 
i data

	1) 
	
	
	
	
	

	2) 
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